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Tanimlar
Fabrika Uretim Kontrolii (FPC) Uygunluk Beyani tanimina “Madde 1 de belirtilen ilgili
agrega standartlarina” ifaedesi eklendi.

“Uygunluk teyit Sistemi 2 : Yapi Malzemeleri Y6netmeligi 89/106/EEC (CPD) nin ilk
versiyonu Ek Ill, madde 2 (ii) de belirtilen sistem. Bu sistemde fabrika tretim kontrolliniin
baslangi¢ denetimi yer almaktadir” ifadesi eklendi.

Aracl, Tedarik¢i maddesine;

“Agregalar, ureticinin CE isareti ile satilir. Araci sirket ; degisik Agregalari yeni bir Agrega
elde etmek igin karistirdiginda Uretici olarak kabul edilir ve ilk Ureticiyle ayni sorumluluklari
tasir; buna gore, araci sirketin Griiniin fabrikada tretim kontrolinu ( FPC, deneylerini
kapsamaktadir ) yaptirma, onaylatma ve riiniin Gizerine CE markasini ya da Urlinle birlikte
CE markasi dokimanlarini koyma yukumliligu vardir. “ ifadesi eklendi.

“Esas Ozellik: Ozellik aslinda isletilen malzemenin tiiriine baglidir. Bu 6zellikler tanecikli
siniflarin her biri igin degisiklik gostermektedir.” Tanimi eklendi.

EN 13043 “Yollar, havaalanlari ve trafije agik diger alanlardaki bittimlu
karigimlar ve ylzey uygulamalarinda kullanilan agregalar ”.

TS 114 EN 13055 — 1 “Hafif agregalar - Bélum 1: Beton, harg ve
serbette kullanim igin

TS 114 EN 13055 — 1/AC Hafif agregalar - Bélim 1: Beton, harg ve serbette kullanim igin

EN 13055 — 2Hafif agregalar - Bolim 2: Bitumli karisimlar ve ylzey
islemleri ile baglayicisiz ve baglayicili uygulamalarda kullanim icin

TS 2717 EN 13139 Agregalar-Harg yapimi igin

TS EN 13242 “insaat miihendisligi isleri ve yol yapiminda kullanilan
baglayicisiz ve hidrolik baglayicili malzemeler icin agregalar

TS 7043 EN 13450 “ Demir yollar balastlari icin Agregalar ”.
TS 7043 EN 13450/AC Demir yollari balastlari icin Agregalar

TS EN 13383-1 “ Koruma tabakasi taglari (zirh tast) - Bélim 1:
Ozellikler

TS EN 13383-1/AC Koruma tabakasi taglari (zirh tast) - Bolim 1:
Ozellikler

TS EN ISO/IEC 17020Cesitli tipteki muayene kuruluglarinin ¢alistiriimalari igin genel
kriterler

TS EN ISO/IEC 17021 Uygunluk degerlendirmesi - Yonetim sistemlerinin tetkikini ve
belgelendirmesini saglayan kuruluslar i¢in sartlar

TS EN 45011Uriin belgelendirmesi yapan belgelendirme kuruluslari igin genel sartlar
TS EN 45020Standardlastirma ve ilgili faaliyetler hakkinda genel terimler ve tarifler
TS EN ISO/IEC 17000Uygunluk degerlendirmesi — terimler, tarifler
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Kisaltmalar

TURKAK Tiirk Akreditasyon Kurumu

BAKANLIK Tirkiye Cumhuriyeti Bayindirlik ve iskan Bakanligi
KGK Kalite ve Gevre Kurulu iktisadi isletmesi

EA Avrupa Akreditasyon Birligi

ETAG Avrupa Teknik Onay Kilavuzu

UME Ulusal Metroloji Enstitlist (Turkiye Kalibrasyon Kurumu)
BK Belgelendirme Komitesi

eklendi.

“Madde 1 Uygulama Alani ve Kurallar

Madde 1.1 Uygulama Alani

Bu yonetmelik, CE ve KCK isaretlemesinin uygulanmasi kapsaminda, agrega iireten
imalat¢cinin standardlara uymasi ve bu isaretlemenin imalat¢i tarafindan kullaniimasi
icin gecerli olacak hiikiimleri tanimlamaktadir. Bu kapsamda ilgili agregalar ve
uygulanmasi gerekli standartlar Referanslar maddesinde listelenmistir

Madde 1.1.1 Asagidaki unsurlar temel alinmak suretiyle (tanimlar
boéliimiine bakiniz) retici, uygunlugunu beyan ettigi triinlerden
sorumludur:

>  Uriinlerin baglangig tip deneyi sonuglan (ITT);
»  FPC Belgesinin verildigi fabrika iiriin kontrolii (FPC);

Madde 1.1.2 Uygunluk teyit sistemi (2) ve (2+) ile ilgili durumda
KCK, uiretim biriminin baslangi¢ tetkikinin ve yillik olarak yapilan
fabrika uretim kontroliiniin (FPC) sorumlulugunu iistlenerek

FPC’nin teknik sarthameye uygunlugunu onaylar. “

eklendi.

Madde 1.1.3'de yer alan “igbu uygulama yonetmeligi asagidaki
temeller lizerinde, Yapi Malzemeleri Yonetmeligi (CPD 89/106/EC ) ek
Ill, nokta ( ii ), ilk olasiliga uygun olarak agregalarin iiretim biriminde
tiretim kontroliiniin ( FPC, “ Factory Production Control ”)
uygunlugunun FPC Uygunluk Belgesine iligkindir :

fabrikanin ve FPC kontroliiniin ilk denetimi
FPC’nin denetimi, degerlendirmesi ve kesin kabuli”

Tim yonetmelik revize edilerek diger irtin yonetmelikleri formatinda revize edildi.

26.02.2007

25.06.2013

Adres degisikligi yapildi. Sistem 2 ¢ikartildi. 89/106/EEC’ ye yapilan atiflar
degistirilerek 305/2011/EU olarak degistirildi.

iSim iMmzA

HAZIRLAYAN

KALITE SISTEM SORUMLUSU

KONTROL EDEN

KALITE VE GEVRE DIREKTORU

ONAY

YURUTME KOMITESi BASKANI

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR
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Tanlm_l_ar
Fabrika Uretim Kontroli

(FPC) Performans Beyani

Uygunluk teyit Sistemi 2 +

Fabrika uretim kontrolu belgesi
(ya da FPC belgesi)

Fabrika uretim kontrolii
(FPC, Factory Production Control)

Basvuru Sahibi
Baslangi¢ Deneyi (ITT, Baslangig
Tip Deneyi)

imalatci / Uretici

Tetkikgi

Otokontrol laboratuari

Harici laboratuar
Dahili laboratuar
Uygunluk Markasi
Uygunsuzluk

Fabrika Uretim kontrolinin Madde 1 de belirtilen ilgili agrega

standartlarina uygunlugunu karsiladigini ifade etmek Uzere
tasarlanmis dokiiman

Yapi Malzemeleri Yoénetmeligi 305/2011/EU (CPR) nin in Ek V de
belirtilen sistem. Bu sistemde fabrika tretim kontrolinin baslangi¢
denetimi ve yillik denetimleri yer almaktadir.

Bir belgelendirme sisteminin kurallari ¢ergevesinde, tanimlanan
fabrika Uretim kontrolinin bir standarda ya da diger 6zel bir
dokiimana uygunlugunu temin eden belge.

FPC duretici tarafindan gerceklestirilen Uretimin suirekli olarak i¢
kontroliidir. imalatgi tarafindan  benimsenen tim unsurlar,
gereklilikler ve hikimler sistematik bir sekilde yazili politika ve
prosedlrler halinde belgelenecektir. Bu Uretim kontroli sistemi
belgelendirmesi sayesinde ortak bir kalite givencesi anlayisi
benimsenecek ve gereken Urin &zelliklerinin elde edilmesi ve
denetlenecek Urln kontrol sisteminin etkin bir sekilde islemesi
saglanmig olacaktir .(CPR 305/2011/EU, Madde 4 (f))
Belgelendirme Kurulugsu’na uygunluk belgesi i¢in bagvuran musteri.
artnlerin
Ozelliklerinin Yapi Malzemeleri Yonetmeligi 305/2011/AB (CPR)

sartlarina ve ilgili Urin standartlarina uygunlugunu temin etmek

imalatgl tarafindan agregalar (izerinde uygulanan,

Uzere tasarlanmig deney ya da deney grubu.

Sevkiyati yapilan agregalarin kalitesinden ve fabrika tretim
kontrollerinden sorumlu olan ve bunlar Gzerinde tam kontrol
yetkisine sahip bulunan firmadir.

KCK’nin muayeneden sorumlu temsilcisi

Fabrika Gretim kontroll ¢cergevesinde deneyleri gergeklestiren dahili
ya da harici laboratuar.

Musteriden bagimsiz olan laboratuar.

Musteriye bagimli olan laboratuar.

Uygunluk belgesi esas alinarak uygulanan tescilli marka

Uriiniin teknik sartnamesine, yonetmelik hikimlerine ya da fabrika

uretim kontrolintn (FPC) hikimlerine uymayan hususlar.

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR
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Belgelendirme yonetmeligi

Yaptirim

Teknik Sartname

Belgelendirme sistemi
Kalite Sistemi
Fabrika

Depo

Araci/Tedarikgi

Agrega
Esas Ozellik

Parti

Uriin

Teknik Dosya

Referanslar

TS 706 EN 12620

Uygunluk sisteminin onayina iliskin prosedir ve yonetim kurallarini
belirleyen dokiiman

imalatginin Grindnin uygunlugunun surekliligini garanti edememesi
ya da urinin markasina guvenilirliginin saglanamamasi halinde
KCK tarafindan imalatgiya getirilen tedbirlerdir

Bir Gruntn kargilamasi gereken teknik gereklilikleri ortaya koyan
belge

(teknik sartname, bir standard, bir standardin bir kismi veya
standarddan ayri bir dokiiman olabilir)

Uygunluk belgelendirmesi iglemini gergeklestirebilecek, kendine
O0zgu slreg ve yonetim kurallari olan sistem

Kalite yOnetimini uygulamak icin gerekli olan organizasyon,
prosedur, proses ve kaynaklarin tamami

ilgili  Grin standartlarinin  sartlarini  karsilayan dogrulukta
agregalarin dretim ve Uretim kontrolini yapan kurulus

imalatcinin, agreganin kalitesinden her yéniyle sorumlu oldugu,
agregalarin sevki ve depolanmasi icin kullanilan fabrika disindaki
yukleme — bosaltma tesisi.

CE isaretli maddesini satin alip bilesiminde degisiklik yapmadan
kendi adi (markasi) ile satisa sunan firmadir. Agregalar, Ureticinin
CE igareti ile satilir. Araci sirket ; degisik Agregalari yeni bir
Agrega elde etmek icin karistirdiginda Uretici olarak kabul edilir ve
ilk Ureticiyle ayni sorumluluklari tasir; buna goére, araci sirketin
drinin fabrikada dretim kontrolind ( FPC, deneylerini
kapsamaktadir ) yaptirma, onaylatma ve Urinin Uzerine CE
markasini ya da urlnle birlikte CE markasi dokimanlarini koyma
yukimlalaga vardir.

ilgili Grtin standard ya da ilgili referans dokiimanlarinca
tanimlanmis olan Grtndur.

Ozellik aslinda igletilen malzemenin tiriine baglidir. Bu 6ézellikler
tanecikli siniflarin her biri igin degisiklik gostermektedir.

Duzgin dagihmli bilesime sahip oldugu kabul edilebilen agrega
miktaridir.

Endustriyel bir faaliyet ya da prosesin teknik sartnameye konu olan
sonucu. Bu uygulama yoénetmeligi baglaminda, driin yalnizca
agrega anlamina gelecektir.

Agregalarin ilgili Griin standartlariina uygunlugunu saglamak Gzere,
belirli bir fabrikada imalat¢i tarafindan uygulanan fabrika Uretim
kontrolune ait bilgileri kapsayan dokuman.

“ Beton Agregalari ”.

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR
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TS 706 EN 12620/AC Beton Agregalari

EN 13043 “Yollar, havaalanlar ve trafige agik diger alanlardaki bitimlu karigimlar

ve ylzey uygulamalarinda kullanilan agregalar ”.
TS 114 EN 13055 — 1“Hafif agregalar - Bolim 1: Beton, harg ve serbette kullanim igin
TS 114 EN 13055 — 1/AC Hafif agregalar - Bélim 1: Beton, harg ve serbette kullanim igin

EN 13055 - 2 Hafif agregalar - Bolim 2: BitimlU karigimlar ve ylzey islemleri ile
baglayicisiz ve baglayicili uygulamalarda kullanim igin

TS 2717 EN 13139 Agregalar-Harg yapimi icin

TS EN 13242 “insaat miihendisligi isleri ve yol yapiminda kullanilan baglayicisiz ve
hidrolik baglayicili malzemeler icin agregalar

TS 7043 EN 13450 “ Demir yollari balastlari icin Agregalar ”.

TS 7043 EN 13450/AC Demir yollar balastlari icin Agregalar

TS EN 13383-1 “  Koruma tabakasi taslari (zirh tasi) - Bolim 1: Ozellikler

TS EN 13383-1/AC Koruma tabakasi taslari (zirh tasi) - Boélim 1: Ozellikler

TS EN ISO/IEC 17020 Cesitli tipteki muayene kuruluslarinin galistiriimalari i¢in genel
kriterler

TS EN ISO/IEC 17021 Uygunluk degerlendirmesi - Yonetim sistemlerinin tetkikini ve

belgelendirmesini saglayan kuruluslar igin sartlar

TS EN 45011 Uriin belgelendirmesi yapan belgelendirme kuruluslari igin genel
sartlar

TS EN 45020 Standardlastirma ve ilgili faaliyetler hakkinda genel terimler ve
tarifler

TS EN ISO/IEC 17000 Uygunluk degerlendirmesi — terimler, tarifler
ve genel prensipler

TS EN ISO/IEC 17025 Deney ve kalibrasyon laboratuarlarinin yeterligi icin genel sartlar

TS EN 9001:2008 Kalite yonetim sistemleri — sartlar

MKY Muayene Kurulusu Ydénetimi

BKY Belgelendirme Kurulugu Ydntemi

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR
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I¢ Yonetmelik D 5.5.4 Kalite ve Cevre Kurulu i¢ yonetmeligi

23 Subat 2013 Tarihli ve OK/UDK Ydnetmeligi
28213 Sayili Resmi Gazete

Karar No: 2011/2621

23 Subat 2013 Tarihli ve “CE” isareti Yonetmeligi
28213 Sayili Resmi Gazete

Karar No: 2011/2588

Onemli not : Eger dokiimanlarin adlandiriimasi tarih igermiyor ise en son versiyona agikca
gonderme yapilir. Tum durumlarda ilgili standartlar gecerli olacaktir.

Kisaltmalar

TURKAK Turk Akreditasyon Kurumu

BAKANLIK Tirkiye Cumhuriyeti Cevre ve Sehircilik Bakanlhigi

KCK Kalite ve Cevre Kurulu iktisadi isletmesi

EA Avrupa Akreditasyon Birligi

ETAG Avrupa Teknik Onay Kilavuzu

UME Ulusal Metroloji Enstitlist (TUrkiye Kalibrasyon Kurumu)
BK Belgelendirme Komitesi

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR
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Madde 1 Uygulama Alani ve Kurallar

Madde 1.1 Uygulama Alani

Madde 1.1.1

Madde 1.1.2

Madde 1.1.3

Bu yonetmelik, CE ve KCK isaretlemesinin uygulanmasi kapsaminda, agrega
Ureten imalat¢inin standardlara uymasi ve bu isaretlemenin imalatgi tarafindan
kullaniimasi i¢in gecerli olacak hikimleri tanimlamaktadir. Bu kapsamda ilgili
agregalar ve uygulanmasi gerekli standartlar Referanslar maddesinde
listelenmigtir

Asagidaki unsurlar temel alinmak suretiyle (tanimlar béliumune bakiniz) Uretici,
uygunlugunu beyan ettigi Grtinlerden sorumludur:

= Urinlerin baslangig tip deneyi sonuglari (ITT);
= FPC Belgesinin verildigi fabrika trtin kontrolt (FPC);

Uygunluk teyit sistemi (2+) ile ilgili durumda KCK, Uretim biriminin baslangic
tetkikinin  ve yillik olarak yapilan fabrika Uretim kontrolinin (FPC)
sorumlulugunu Ustlenerek FPC'nin teknik sartnameye uygunlugunu onaylar.

ilgili agrega standardina uygun agregalarin (2 +) seviyesi CE markasi
cercevesinde baslangic tip deneyleri ve bu deneyleri yenileme karari
Onaylanmig Kurulugunun gorevleri arasinda degildir.

Madde 1.2 Gegerli Kurallar

Madde 1.2.1

Bu yonetmelik, FPC uygunluk belgelerinin KCK tarafindan agrega imalatcilarina
veriimesi ve CE igsaretlemesinin imalat¢ilar tarafindan kullaniimasina yoneliktir.

Madde 1.2.2 AB Yap! Daimi Komitesi tarafindan da kabul edilen, onaylanmis kuruluglarin

FPC uygunluk belgelendirmesi prosedurlerini esit bir sekilde uygulamasini
saglamak amaciyla, “Onaylanmis Kuruluglarin 02 No’lu Sektér Gurubu ile T.C
Cevre ve Sehircilik Bakanhgi tarafindan olusturulan Teknik Komitesi'ne iligkin
belgeler dikkate alinacaktir.

Madde 2 Belgelendirme Kurulusu

Madde 2.1 Yetki
Madde 2.1.1 Cevre ve Sehircilik Bakanligi (BAKANLIK) tarafindan vyetkilendirilen ve

belgelendirme kurulusu olan ‘Kalite ve Cevre Kurulu'na CE isaretlemesinin
organizasyonu ve yonetimine iligkin olarak verilecek olan yetkidir.

Madde 2.2 Yasal Konum

KCK, Turkiye Cumhuriyeti hukuku uyarinca 18 Nisan 1957 tarihinde taninan
Turkiye Cimento Mustahsilleri Birligi Derneginde 01.01.2002 tarihi itibariyle
kurulan bir iktisadi isletmedir. Kurulusumuz, 30.01.2002 tarihli 5476 sayili Ticari
Sicil Gazetesinde Turkiye Cimento Mustahsilleri Birligi - Kalite ve Cevre Kurulu
iktisadi Isletmesi ismiyle 168011 sicil numarasi ile yasal statsini

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR



AGREGALARIN [SAvFA [ 11721
I BELGELENDIRME [DOKUMANNO | D361 |
— YONETMELIGI TARIH [ 26.02.2007 |

COUNCIL FOR QUALITY
AND ENVIRONMENT

IREVIZYON NO | 25.06.2013-2]

saglamistir.Bu yasal stati kapsaminda oda kayit tarihi 25.01.2002 ve oda sicil
numarasi 4/2634 ddar.

Madde 2.3 Adres

Madde 2.3.1 KCK 'nin tescilli ofisleri Ankara Teknoloji Gelistirme Bolgesi Cyberpark 1605.
Cadde Dilek Binasi 06800 Bilkent Ankara, Turkiye adresinde bulunmaktadir.

Madde 2.4 iletisim

Madde 2.4.1 Agrega Uretim sektoérinde CE isaretlemesine iliskin olarak basvuru sahibi ya da
imalat¢i tarafindan yapilan her tirli yazisma KCK'nin Madde 2.3.1°deki
adresine goénderilecektir.

KCK ’'nin herhangi bir kararina kargi yapilan temyiz basvurulari, bir kopyasi
KCK ’ya olmak (izere, ilgili Belgelendirme itiraz Komitesine gonderilecektir
(Madde 12.2).

Madde 2.5 Calisma Sekli ve Yapi

Madde 2.5.1 KCK’'nin CE isaretlemesinin organizasyonu ve yonetimine iligskin ¢alisma sekli
ve yapisi KCK'nin D 5.5.4 Kalite ve Cevre Kurulu i¢ Yénetmeligi'nde,
agregalarin belgelendirmesinden sorumlu Belgelendirme Komitesi'nin (BK) ve
KCK’nin politika ve prosedurlerinde agiklanmistir.

Madde 2.5.2 KCK’nin ¢alisma sekli ve yapisi, 1.1 sayili maddede belirtilen uygulama alanina
iliskin 305/2011/EU Yapi Malzemesi Regllasyonu (sistem 2+) uygunluk
degerlendirmesi, TS EN ISO 9001:2008, TS EN/ISO 17025, TS EN ISO/IEC
17020, EN ISO/IEC 17021 ve TS EN 45011 no’lu standardlara uygundur.

Madde 2.6 Politika ve Prosediirler

Madde 2.6.1 KCK ve BK’nin politika ve prosedurlerinde bu ydénetmeligin uygulanmasi
konusunda karar alan ve goérus bildiren yetkililer T 5.01 Yetki ve Sorumluluklar
Talimatr’nda belirlenmektedir.

Madde 3 Muayene Kuruluglan

Madde 3.1 Genel Hususlar

KCK Belgelendirme Kurulusu, Muayene Kurulusunun islevini yerine getirir;
ancak Muayene gorevlerinin  gerceklestirimesi, KCK’in belgelendirme
konusundaki nihai sorumlulugunu hicbir sekilde azaltmayan diger Muayene
Kuruluglarina yuklenebilir. Madde 2.1.1 tanimi disinda KCK’ya gdénderme
yapildiginda KCK yalnizca Belgelendirme Kurulusu olarak sahip oldugu islevi
kapsaminda anlasilacaktir.

Madde 3.2 Muayene Kurulusglari ile isbirligi

KCK'nin kendi bunyesi digindaki muayene kuruluslari ile isbirligi KCK'nin MKY
P32 Tedarikciler ve Diger Muayene Kuruluglari ile lligkiler Prosediri’'nde
aciklanmistir.
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Madde 4 Yeni bir Fabrikanin FPC uygunluk belgesi icin basvuruda bulunmasi

Madde 4.1 Genel hiikiimler

Madde 4.1.1

Madde 4.1.2

Madde 4.1.3

Madde 4.1.4

Madde 4.1.5

Madde 4.1.6

Madde 1.1 kapsamina giren herhangi bir agrega imalatgisi ya da bu imalatcinin
yetkili bir temsilcisi belge i¢in bagvuruda bulunabilir.

KCK tarafindan kabul edilen, is kapsaminda kullanilacak diller Turkce ve
Ingilizce’dir.

Musteri, agregalarin ilgili Grin standartlarina uygunlugunu her zaman temin
edebilmesini saglayacak bir uretim kontroli ya da FPC (tanimlar bélimine
bakiniz) olusturacaktir. FPC ‘’ye iliskin gereklilikler L36.1 Tetkik¢ci Soru
Listesi’nde belirtiimistir. FPC ile ilgili tum detaylar Uretici tarafindan kaydedilir.

Uretici, Grinlerinin  uygunlugunu temin etmek igin gerekli baslangi¢ tip
deneylerini (ITT) yapacak ya da yapmis olacaktir. S6z konusu baslangi¢ tip
deneyleri  harmonize  standartlar/sarthamelerde  ve  dreticinin  kalite
dokimanlarinda tanimlanir. Baslangi¢ deneylerinin sonuclari Uretici tarafindan
kaydedilir ve degerlendirilir.

Ureticide; sikayetin nedeni, icerigi ve takibi ile birlikte, onayli FPC ’ye iligkin
sikayetlerin siralandigi bir sikayet kayitlari bulundurmalidir.

Sikayet kayidinin ekinde sikayetin degerlendirme surecine iligkin ek dokimanlar
yer alir (yazigsmalar, mizakereler, dizeltici faaliyetler vs).

Madde 4.2 Bilgi Talepleri

Madde 4.2.1

Madde 4.2.2

Madde 4.2.3

FPC belgesi almak isteyen imalatgilar KCK'ya yazili olarak basvuruda
bulunacaklardir.

KCK, belgenin verilmesine iliskin prosedurler hakkinda bagvuru sahibini yazil
olarak bilgilendirecek ve o6zellikle asagida belirtilen dokimanlari basvuru
sahibine gonderecektir:

* Bu ydnetmeligin bir nishasi
» Basvuru kabul yazisi

Basvuru sahibi, uygun gérmesi durumunda, masraflari kendisine ait olmak
Uzere, tetkikten &nce bilgi edinme amaciyla KCK’y1 6n tetkik icin ¢agirabilir.
(Madde 8.1).
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Madde 4.3 Yeni Bir Fabrika Tarafindan Resmi Bagvuruda Bulunulmasi

Madde 4.3.1 Her bir fabrika tarafindan belgelendiriimesi talep edilen tretim tesisi icin ayri ayri

basvuruda bulunulacaktir.

Madde 4.3.2 Basvuru sahibi KCK'ya MKY FO1 Basvuru Formu ve formdaki ekleri igeren

resmi basvuruda bulunacaktir.

Madde 4.3.3 Basvuru sahibi asagidakileri iceren bir bagvuru dosyasini KCK‘ya génderecektir:

= Basvuru sahibi tarafindan imzalanmis, 6zellikle asagidaki unsurlari
iceren standart sdézlesmesinin bir kopyasi:
- Basvuru sahibinin belge igcin basvurabilecedini g0steren
yeterliligi;
- Belge/belgelerin talep edildigi Gretim yerinin adi ve adresi;
- Basvurunun géndermede bulundugu drtin/UrGnlere iligkin teknik
sartnameye referans;
= Kalite El Kitabinin bir kopyasi ve FPC dokimanlari ile Uretim yerine
iliskin proseduirlerin bir listesi. Bu dokimanlar KCK ’'nin is kapsaminda
kullandig1 dillerden birinde duzenlenmis olmalidir (Tirkce, ya da

ingilizce).

Madde 4.3.4 Resmi basvuruda bulunan basvuru sahibi adi gegen basvuru formunda verdigi

taahhutleri ve asagidakileri yerine getirecektir.

- Belgelendirme programinin ilgili sartlarina uymasini,

- Her zaman degerlendirmelerin yurutulebilmesi icin muayeneler, ictetkik
dahil dokumantasyona, degerlendirme ile ilgili personele, kayitlara,
sikayetlerin ¢goziimlerine... vb. erisilebilir olmasini,

- Sadece belge kapsami iginde hak iddia etmesini,

-Kendi FPC Dbelgesini KCK'nin itibarini  zedeleyecek gsekilde
kullanmamasini, kendi belgelendirmesi ile ilgili olarak yetkisini asan
beyanlardan kaginmasini,

-Belgelendirmenin askiya alinmasi ya da iptal edilmesi halinde
belgelendirmeye atif yapan reklam malzemelerini kullanmamasini,
KCK’nin talebi Gizerine biitiin dokiimanlari iade etmesini,

-Belgesinin  ya da duzenlenen dokumanlarinin amaci diginda
kullaniimasini engellemesini,

-KCK’'nin kurallari ve ilgili prosedurleri ile her zaman uyum iginde
olmasini.

Madde 4.4 Resmi Basvurunun Kabul Edilebilirligi ve FPC Baglangi¢ Tetkiki
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Madde 4.4.1

Madde 4.4.2

Basvuru dosyasi tamamlanarak imalat¢inin belge icin basvuruda bulunmasina
izin verildiginde ve mali yukumlalikler yerine getirildiginde, KCK, resmi
basvurunun kabul edilebilir oldugu ile ilgili olarak basvuru sahibini
bilgilendirecektir. Basvurunun kabull sonrasinda Mdusteri ile BKY P41 geregi
KCK Belgelendirme Yonetmeligi gercevesinde s6zlegsme imzalanacaktir.

Basvuru sahibi mali yukumlalUklerini yerine getirir getirmez KCK, Fabrika ve

Fabrikanin Uretim Kontrolii Baglangic Muayenesini organize edecektir.

Baslangi¢ tetkikinde, L 36.1 Tetkik¢i Soru Listesi ile bu ydnetmelik hiukimleri

esas alinacaktir.

Madde 5. Mevcut Uretim Biriminin Fabrika Uretim Kontrollerindeki Degisiklikten Sonra
Belgenin Gegerliliginin Devaminin Talebi

Madde 5.1 Belgenin ve Kalite Kontrol Sisteminin Gegerliliginin Devami Talebi

Madde 5.1.1

Madde 5.1.2

Madde 5.1.3

EgJer agrega Ureticisinin fabrika Uretim kontrolinde 6nemli olclide degisiklik
sdzkonusu ise, dUretici fabrika Uretim kontroline iligkin gergeklestirdigi
degisiklikleri de iceren yazili bir talepde bulunarak, eger gerekiyorsa kalite el
kitabi, dokiman ve FPC prosedirlerinin degistiriimis listesinin bir kopyasini
saglayarak gecikmeden KCK’ya bildirecektir. Uretici, FPC ’de, lretim biriminde
ya da ekipmanlarinda meydana gelebilecek her tirli degisikligi KCK'ya

bildirmek zorundadir.

Uretici, Uretimdeki kalite kontrol sistemi araciligiyla riinlerinin  hala

uygunluklarini korudugunu temin etmeye devam edecektir.

Uretim ekipmanlarinda ve/veya kalite kontrol sisteminde degisiklikler
gerekiyorsa KCK, uretim sistemine yeni bir tetkik uygulamaya yetkilidir. Bu tetkik
gecikmeden organize edilecektir.

Madde 5.2 Onayli FPC belgesinin kapsamina farkl bir diriiniin dahil edilmesi talebi

Madde 5.2.1

Eger bir agrega (Ureticisi FPC belgesinin kapsamina, yeni bir Grlin (6rnegin, yeni
bir Grtin ¢esidini) dahil etmek istiyorsa:
e Bu yonetmeligin 4.1 nolu maddesinin genel hikimlerine uymak zorundadir.

o KCKya asagidakileri iceren bir dosya gonderecektir:
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- Sozlesmede degisiklik yapilmasina iligskin, sirketin yasal temsilcisi
tarafindan imzalanmis basvuru formu.

- Fabrika Uretim kontrollerine iliskin olarak gerceklestirilen degisikliklerin
tam olarak detaylarini iceren yazili bir bildirim ve eger gerekiyorsa
degistiriimis  kalite el kitabinin velveya FPC dokUimanlari ile

prosedurlerinin degisiklik listesinin bir kopyasi.

Madde 6 Bagka Bir Onaylanmig Kurulug’tan Belgeli Bir Imalatginin Belge
Basvurusunda Bulunmasi

Madde 6.1 FPC uygunluk belgesi almak isteyen imalatgilar Madde 4’ten Madde 4.3’e kadar
olan tum gereklilikleri yerine getirmekle birlikte asagida istenen dokimanlari da
KCK’ya istenildigi takdirde géndermek zorundadir.

o Diger Onaylanmis Kurulus tarafindan Urline verilen FPC belge fotokopisi,

o Diger onaylanmis kurulus tarafindan yapilan FPC tetkiki raporu ve varsa
uygunsuzluklara ait dizeltici faaliyetlere ait dokimanlar,

e Urline ait Uretici tarafindan gergeklestiriien otokontrol sonuglarina ait
raporlar,

e Diger Onaylanmis kurulustan belgenin iptal edildigine dair yazi,

Madde 7 Basvuru Dosyasinin Kapatiimasi

Madde 7.1.1 Basvuru sahibi, istedigi herhangi bir zamanda bagvurusunu yazili olarak geri
cekebilir. Ancak, basvuru sahibinin dosyasi ile ilgilenen tim kurumlar tarafindan
gerceklestirilen islemlerin tamamindan dodan maliyetler basvuru sahibinin
sorumlulugu altinda olmaya devam edecektir. KCK daha sonra basvuru
sahibine, basvuru dosyasinin kapandigini yazih olarak teyit edecektir.

Madde 7.1.2 Agrega ureticisinin fabrika Uretim kontrolinin uygunluk onayi kapsaminda
baska bir Onaylanmis Kurulusu segmesi halinde, KCK'y1 durumdan yazili olarak

haberdar etmeli ve belgesini geri gdéndermelidir.

Madde 8 Tetkik ziyaretleri

Madde 8.1 Baglangig Tetkiki

Madde 8.1.1 Madde 4.4.1’de siralanan kosullar yerine getirilir getiriimez KCK, Fabrika ve

fabrika Uretim kontrolinlin baslangi¢ muayenesini organize edecektir.

Madde 8.1.2 Baslangi¢ tip deneyi (ITT) Belgelendirme Kurulugu tarafindan gercgeklestirilen
fabrika Uretim kontrolinin bir parcasi degildir, tamamen ureticinin sorumlulugu

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR



AGREGALARIN [SAvFA [ 16721
I BELGELENDIRME DOKUMANNO | D361 |
R — YONETMELIGI TARIH [ 26.02.2007 |

COUNCIL FOR QUALITY
AND ENVIRONMENT

IREVIZYON NO | 25.06.2013-2]

altinda ve standartta tanimlanan deney yontemlerine uygun olarak (retici
tarafindan gercgeklestiriimelidir. FPC kapsaminda elde edilen sonuclarin
benzerligini ve guvenilirligini dogrulamak amaciyla, baglangic tetkiki sirasinda
bu deneylerin sonuclarina bagvurulabilir.

Madde 8.1.3 Fabrika uretim kontroli kapsaminda gerceklestiriien deneylerin sonuglari
referanslar bolimdnde belirtilen ilgili standartlarin  kriterlerine uymak
zorundadir. Bu nedenle, Uretici tarafindan ortaya konan degerler ile sonuglarin

degerlendirilmesi prosedur, Ureticinin kalite el kitabinin bir parcasi olmalidir.

Madde 8.1.4 Uretici tarafindan kullanilan deney ydntemleri, referanslar béliminde belirtilen
ilgili standartlarda 6ngorulen ile ayni olmahdir. Belgelendirme Kurulugsundan
onay alinmasi halinde, alternatif ydntemler kullanilabilir; ancak bu deneylerin
sonuglarinin, referans ydnteminin sonugclariyla guvenilir bir sekilde 6rtismesi
gerekir. Deney sonuclarinin korelasyonunun belirlenmesi, fabrika Uretim
kontrolinde tanimlanan bir proseduriin uygulanmasi yoluyla dtzenli bir sekilde
olmalidir. Herhangi bir stpheli durumda standartta dngorilen yontem gecerli

olacaktir.

Madde 8.1.5 So6z konusu islemin ve deneylerde kullanilan ekipmanlarin uygunlugunun
onaylanmasi Uretici tarafindan yapilacaktir. Konu ile ilgili daha fazla bilgi
referanslar bolimunde belirtilen ilgili standartlarda ya da bu ydnetmelikte

mevcuttur.

Madde 8.2. Gézetim Tetkiki ziyareti

Madde 8.2.1. Gdzetim tetkiki ziyaretleri standart olarak tesis basina yilda bir kez
gerceklestirilir.

Madde 8.2.2. Gozetim tetkiki ziyareti tesislerin ya da onaylanan bir FPC ’'nin degisiklige
muteakip gerceklestirilebilir.

Madde 8.2.3. Gozetim tetkiki ziyaretleri KCK soru listesinde yer alan unsurlara dayanmaktadir

ve isbu uygulama yonetmeliginin madde 8.1.'de belirtilen uygulanabilir 6zel
kosullar kapsamaktadir.

Madde 8.3 Tetkik Raporlari

Madde 8.3.1 Her tetkik ziyareti sonunda, kapanis toplantisi esnasinda, fabrikanin yetkili
sorumlusuna tim uygunsuzluklarin yazili olarak yer aldigi uygunsuzluk formu
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Madde 8.3.2.

Madde 8.3.3.

sunulur. Uygunsuzluk formu uretici tarafindan kabul edilir ve dizeltici faaliyet
kapatma zamani i¢in imzalanir.

Uretim biriminin ve FPC "in ilk tetkik raporlari KCK Muayene Bolimi tarafindan
hazirlanir. Raporlar, FPC vyi degerlendirme imkani taniyan ilgili tim
uygunsuzluklari ve dnerileri igerir.

Tetkik raporlari gbrevlendirilen bas tetkikgi/tetkik heyeti tarafindan imzalanir.
Rapor Ureticiye tetkik tarihinden itibaren en ge¢ 2 hafta igerisinde génderilir.

Madde 8.4 Gézlem ve Yaptirnmlar

Madde 8.4.1

Muayene Bolimunun  tetkikleri sonucunda uygun durumlarda ve
uygunsuzluklarda bir rapor hazirlanir. Bu islemin amaci Ureticinin dikkatini

uygunsuzluklar Gzerine gekmektir.

Madde 8.4.2 Tetkik; agregalara iliskin ilgili standartlarla ya da bu yonetmelik hikimlerinin

Madde 8.4.3

Madde 8.4.4

Madde 8.4.5

yani sira KCK tarafindan éngorilen kurallar sonucunda gercgeklestirilebilir.

Uygunsuzluklar ureticiye yazili olarak, tetkik raporunda bildirilecektir. KCK tetkik

raporu imzalanacak ve bir kopyasi Belgelendirme Bélumuine gdnderilecektir.

Ureticiden, uygunsuzlugun nedenlerini arastirmasi ve s6z konusu durumun
surmesini ya da tekrarini dnlemek icin gerekli olabilecek her turli duzeltici
faaliyeti gergeklestirmesi beklenir. . Gergeklestirilen dizeltici faaliyetlere iligkin
dokimalarin ise duzeltici faaliyet tamamlama tarihine kadar Bas
Tetkikgi/tetkikgiye iletiimek Uzere KCK’ya goénderilmesi saglanir. Olasi
dizeltici faaliyetlerin gergeklestiriimesine iligkin olarak uretici ile uygunsuzlugu
belirleyen tetkik¢i arasinda fikir birligine varilarak bir stire belirlenir. S6z konusu
sure sinirinin yonetmelik ya da benzeri dokimanlarda belirtiimis olmasi halinde,

sure siniri uzlagsmaya varilarak belirlenmeyecektir.

Belirlenen sure siniri igerisinde duzeltici faaliyetlerin gerceklestirimemesi ya da
uygunsuzlugun devam etmesi ya da tekrarlanmasi halinde KCK'nin FPC
belgesini geri cekme yetkisi vardir.

Madde 8.5 Belirlenebilecek uygunsuzluk tipleri
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Madde 8.5.1

Madde 8.5.2

- Madde 9

Madde 9.1

Madde 9.1.1
Madde 9.1.2

Madde 9.1.3

Go6zlemlenen uygunsuzlugun ciddiyetine bagh olarak, iki tip uygunsuzluk

Ureticiye bildirilebilir:

Major Tipi Uygunsuzluk: Gideriimedigi takdirde sistemde 6nemli hatalara
neden olacak eksikliklerdir. Or/(ilgili Griin ve sistem standardi, KCK yénetmeligi
ve Kkalite el kitabi sartlarinin saglanmamasi, prosedur olmamasi ve
uygulanmamasi vs.)

Musteri fabrikasi sahip olmasi gereken kalite sisteminin gerekliliklerini
saglamamaktadir.Takip yapilmasini yada bir sonraki yillik muayene tetkikinin
beklenmesini Oneririz. Bas tetkikgi ve musteri temsilcisi arasinda karar verilen
surede duzeltici ve Onleyici faaliyetler hakkinda Kalite ve Cevre Kurulunu
bilgilendirmelidir.

Minédr Tipi Uygunsuzluk: Bir kez gozlenmesi sisteme ve Urun kalitesine dnemli
zararlar vermeyen ayrica kisa sure icinde giderilebilecek, slrekli olmayan
uygulama hatalaridir.

Musteri fabrikasi sahip olmasi gereken kalite sisteminin gerekliliklerini
saglamakta olup bas tetkik¢i ve misteri temsilcisi arasinda karar verilen sirede
dizeltici ve oOnleyici faaliyetler hakkinda Kalite ve Cevre Kurulunu
bilgilendirmelidir.

Cok sayida Minor Tipi uygunsuzluklarin belirlenmesi durumunda KCK, Ureticinin
adina tetkikin tamamen ya da kismen tekrar gergeklestiriimesi ihtiyacinin
olduguna ya da olmadigina karar vermede serbesttir.

Agregalarin Tanimlanmasi ve Belgelendirme Isaretinin Kullanimi

Agregalarin Tanimlanmasi

ilgili agrega standartlarinin ZA ekleri uygulanacaktir.

CE igaretlemesinin yani sira arunun, ilgili harmonize standardin ZA ekinde
belirtildigi sekilde, standardize edilmis tanimina; onaylanmig o6zellikler ile
onaylanmamis Ozellikler arasinda herhangi bir karisikhgin ortaya ¢ikmasi
ihtimali olmadigi surece, CE isaretlemesine dahil edilmeyen ek o6zellikler de
ilave edilebilir.

CE isaretlemesi, FPC uygunluk belgesi verilinceye kadar uygulanamaz. Ayrica,
basvuru sahibinin CE isaretlemesi yapabilmesi igin Performans Beyani vermesi
gerekmektedir.
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Madde 10 Fabrika Uretim Kontrolii Belgesi

Madde 10.71 Belgenin verilmesine iliskin kosullar

Madde 10.1.1 KCK; tetkik raporlari esas alinarak, fabrika Gretim kontrolinin uygunlugu temin
edilir edilmez ve tim teknik, idari ve mali gerekliliklerin yerine getirildigi tespit
edildikten sonra belgeyi dizenleyecektir.

Madde 10.2 Belgenin kapsami

Madde 10.2.1 Bu Yénetmelikte belirtildigi gibi, Fabrika Uretim Kontrolli belgesi Ureticiye her bir

Uretim birimi icin dizenlenir.

Madde 10.2.2 Dizenlenen belge ile KCK, ilgili Gretim biriminin referans dokimanlara uygun bir

fabrika Uretim kontrolliniin oldugunu beyan eder.

Madde 10.2.3 Fabrika Uretim Kontrol( belgesi ile Uretici sorumluluklarindan feragat edemez
ve KCK belgelendirme sireci ile ilgili baska bir kurulusun sorumluluklarini

alamaz.

Madde 10.3 Fabrika Uretim Kontrolii belgesinin reddedilmesi

Madde 10.3.1 Fabrika Uretim Kontroli belgesinin reddedilmesi durumunda KCK, séz konusu

kararin gerekgelerini aciklayarak bagvuru sahibini yazil olarak bilgilendirecektir.

Madde 10.4 Belgenin gegerlilik siiresi

Madde 10.4.1 FPC uygunluk belgesi fabrika Uretim kontrolinde ve/veya godzetim tetkik
ziyaretleri sonucunda , Urinde ya da ilgili standartta herhangi bir degisiklik

yapilmadigi slirece gecerli olacaktir (bkz. Madde 10.8).
Madde 10.4.2 Belgenin gegcerliligi asagidaki durumlarda askiya alinabilir:
« imalatginin istegi tizerine (Madde 10.8);

« imalatgi tarafindan talep edilebilecek askiya alma siiresi en gok 12 aydir.

Madde 10.4.3 Bir belgenin gecerliligi asagidaki durumlarda sona erer:
- Ureticinin vazgegmesi sonucunda belgenin KCK tarafindan geri gekilmesi
(Madde 10.6), Uretim durdurulmasi ya da Ureticiyle birlikte tayin edilen sure

icerisinde diizeltici faaliyetlerin gergeklestirilmemesi;
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- Belgenin iste§e baglh olarak askiya alinmasinin talep edildigi tarihten
itibaren Uretimsiz 12 aylik bir stire gegmesi;

- Uriiniin CE igaretleme sisteminin durdurulmasi.

Madde 10.4.4 Belgenin gecerliliginin sona erdiriimesi veya askiya alinmasi halinde bu durum
KCK tarafindan imalatgiya yazili olarak bildirilecektir.

Madde 10.5 Fabrika Uretim Kontrolii belgesinin kopyalari

Madde 10.5.1 imalatgi, Fabrika Uretim Kontrolli belgesinin ancak tamaminin kopyalarini
¢ogaltabilir.

Madde 10.6 imalatcinin Belgeyi Askiya Almasi ya da Belgeden Vazge¢mesi Talebi

Madde 10.6.1 Uretici belgenin askiya alinmasi ya da iptal edilmesi talebinde bulunabilir.

Madde 10.6.2 Uretici askiya alma talebini, istenen sireyi de belirterek, yazili olarak KCK'ya
sunmalidir.
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Madde 10.6.3KCK talebi aldigi tarihte, en fazla 12 aylik bir sdre i¢in olmak Uzere, askiya alma
surecini baglatacaktir.

Madde 10.6.4 Uretici, belgenin iptali talebini Belgelendirme Kurulusuna iadeli taahhiitl(i posta
ile bildirecektir. Bu bildirimde onayli FPC kapsaminda yer alan Grin stoklarinin
tasfiyesi icin gereken surenin aciklamasini yapacaktir. Belgelendirme Kurulusu
bu bildirimi esas alarak, sdzlesmenin kosullarini da géz 6nunde bulundurmak
suretiyle, belgenin geri ¢ekilecedi tarihi belirleyecektir.

Madde 10.6.5 Uretici, uretimin nihai olarak durdurulmasini KCK'ya iadeli taahhitlu posta ile
bildirecektir. Uretimin nihai olarak durdurulmasi KCK tarafindan, ureticinin belgeyi
iptal etmesi olarak kabul edilir (Madde 10.6.4).

Madde 10.7 Uretimin durdurulmasi

Madde 10.7.1 Uretici, tUretime devam edilememesi ya da gegici olarak (iretime ara verilmesi
durumunda, tetkik ziyaretlerinin Uretim faaliyetinin yapildigi bir zamanda
gerceklestirilebilmesini programlamasi amaciyla, KCK'yi tretim slreci ya da
Uretime ara verilmesi surecini bildirmek Uzere haberdar etmek zorundadir.

Madde 10.7.2 KCK, UrUnuin uygunlugunun, Uretime ara verildikten sonra da devam ettiginden
emin olmak icin gerekli her tlrli 6nlemi almaya yetkilidir.

Madde 10.8 Agregalara lligkin Teknik Sartname ve Yénetmelikte Degisiklik
Yapiimasi

Madde 10.8.1 KCK, agregalara iligskin teknik sartname ve agrega FPC belgelendirmesine
iliskin yonetmelikte yapilan herhangi bir degisiklikten, degistirilen talimatlari
uyarlamasi gereken zaman dilimini de belirterek imalatgiyr haberdar edecek
ardnd, prosesi ve belgelendirmeyi direkt etkileyecek konularda imalatginin da

yazili gbérisini alacaktir.

Madde 10.9 imalatgi Listesi

Madde 10.9.1 KCK, FPC Belgesine sahip agrega Ureticilerinin listesini diizenli olarak
gincellenen KCK'nin web sitesi adresinde  (htpp://www.k-c-k.orq)
yayinlayacaktir.

Madde 10.9.2 S6z konusu listede belge sahibi Ureticilerin yani sira belgenin geri ¢ekilmesi
uygulamalarinin tarihleri ile askiya alma uygulamalarinin tarihleri de yer
almaktadir.

Madde 11 Sikayetler

Madde 11.1 Uygunluk onayina dair sikayetler
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Madde 11.1.1 FPC uygunluk onayina iligkin KCK’ya ibraz edilen herhangi yazili bir sikayet,
KCK'nin kalite el kitabinda yer alan MKY P35 Sikayet Degerlendirme
Prosedlri’ndn uygulanmasi kapsaminda ele alinmaktadir.

Madde 12 Sikayet, Karara itiraz ve Temyiz

Madde 12.1 Sikayet

Madde 12.1.1 KCK tarafindan verilen herhangi bir karar ya da uygulanmasina karar verilen
herhangi bir yaptirrma karsi c¢ikan bir imalat¢inin  sikayette bulunma hakki
vardr.

Madde 12.1.2 Sikayete iliskin bagvurularin yazil olarak yapilmasi gerekmektedir.

Madde 12.1.3 KCK tarafindan verilen kararlar ve uygulanmasina karar verilen yaptirimlar bu
sekilde yapilan basvurularla askiya alinmamaktadir.

Madde 12.2 Karara ltiraz

Madde 12.2.1 Bir yaptirrmin ardindan FPC belgesinin askiya alinmasi ya da geri ¢cekilmesi ile
ilgili olarak KCK tarafindan verilen karara kargi ¢ikan bir imalatginin itirazi KCK
dahilinde olusturulan Belgelendirme itiraz Komitesine iletilir. Belgelendirme
itiraz Komitesi calismalarini T.5.03 No.lu Calisma Talimati ve MKY P35
Sikayet Degerlendirme Proseduiri’'ne goére yuratar.

Madde 12.2.2 itiraz bagvurusu, ilgili yaptirma iligkin tebligin alinisini miteakip 10 is gini
icerisinde taahhatli mektup yolu ile yapilacaktir.

Madde 12.2.3 Bir yaptirirmin ardindan FPC belgesinin askiya alinmasi ya da geri alinmasi s6z

konusu itiraz ile askiya alinmamaktadir.

Madde 12.3 Temyiz

Madde 12.3.1 Bir belgenin gecerliligine son verilmesi hakkinda KCK tarafindan alinan bir
karara itiraz etme, KCK ‘ya tebligde bulunan yetkili kurum; yani, Bayindirlik ve

iskan Bakanligi; araciliiyla mimkindir.

Madde 12.3.2 KCK tarafindan alinan kararlar itiraz yoluyla askiya alinmaz.
Madde 13 Mali Diizenlemeler

Madde 13.1 Mali Belirlemeler

Agregalar icin FPC belgelendiriimesinde gecerli olan mali dizenlemelere iliskin
kurallar ve uygulanan Ucretler her yil KCK tarafindan belirlenir ve musterilerine
duyurulur.
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Madde 14 Anlasmazliklar

Madde 14.1 Anlagmaziiklarin Tahkim Yolu ile Céziilmesi

Bir taraftan basvuru sahibi ya da imalat¢i, diger taraftan KCK yodnetmelik
hikUmlerinin uygulanmasi ya da yorumlanmasindan dogan anlagsmazliklarin
tahkim yolu ile ¢dézimlenmesini taahhlt etmektedir. Tlrkiye kanunlari gecerli
olacaktir. Tahkim yeri Ankara’dir. Tahkim dili Tirk¢ce kabul edilecektir. Tahkim
asliye mahkemesinde ve nihai temyiz mahkemesinde gergeklestirilecektir.
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